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Hartemessverfahren im Vergleich
rine Vickers “Rockwell
HEZ.5/187.5 | HB5/750 | HV10 | HV30 HRC HRE
Eignung des Verfahrens fir...
|grosse Proben SR o i . e bedingt bedingt bedingt  bedingt bedingt bedingt
kleine Proben bedingt ja ja ja | ja ja " i
dicke Proben TR ja ja ja ja ja ja
diinne Proben ; bedingt bedingt bedingt |  ja ja ja bedingt |
| gewdlbte Fléchen S M& vvvvv nein nein bedingt | bedingt bedingt bedingt |
Baustihle T ja ia jm ja rein ja
Verglitungsstahle EEAEY | DR ia | ja im ia ia nein
|durchgehiirtete Proben : - B nain nein ja ja in " nein |
i 'l:u'bnr'ﬂiid'unulhirut- Proben bedingt nein nein ja bedingt bedingt | nein
'Michteisenmetalle e e ja ja L jn nein | ja
linhemogens Werkstotfe el nain bedingt badingt nain nein nein nein
fest installierte Proben : 5 :;;ﬁ;* S nein nein nein nein nein nein |
enge Platzverhalnisse 1 B nein nein nein nein nein | nein
wenig gelbtes Personal o nein rein nein nein ja ja
rasche Hirtemessung i Ban s nein | naein nain nein ja | ia
Einsatz in Werkstatt R BREE ] jm | nein nein jm ]._
Anforderungen an das Priifstiick |
|Prifstiick transportabel - mein in | in ja ja ja in
_Rauheit der Priitfliche | mittel mittel mittel | feinst feinst mittel | mittel
|Grisse der Priiffliche . klein mittel gross klein klein  mittel mittel
'Feste Auflage der Probe e ja [ ja_ ja s i
Besonderheiten der Verfahren |
| Messprinzip dyn. stat. | etat stat. |  stat. |  stat stat. |
| direkter Hartewert i T nein  nein nein nain ja ja
Priifablaut automatisch LA s ‘f_:mﬁv nein | nein ~ nein nein ja |
Zeitaufwand flir 3 Messungen LiBAee. & Min. & Min. 9 Min, 9 Min. 1 Min. 1 Min. |
Verfahren genormt i nein D T ja ja ja ja
Anzeigeart digital nain | nmin nein nein ja jm
Umwertungen méglich 3 ja 1 e ja ja ja ja
Meesbereich bagrenzt begrenzt gross gross begrenzt klein
| Messunsicherheit mittel | mittel klein klein gross gross |
| Einfluss E-Modul Eart mittel [T | klein | kisin kimin mittel mittel
[alle Priifrichtungen miglich = R nein | nein nwin nein nein rin
|Grisse Prifeindruck  kein mittel | gross |  klein klein mittel gross
Eindringtiefe bei 250HV C20um | 100 gm | 200 ym 40 pm 70 pm 160 pm 130 gm
Anforderungen an den Prifer
[Grosee Kenntnisse nitig EERE | Fee ja ja ja | ja nein nein
Grosse Sorgfalt nétig i nain. jm jm ja ja rein nein |
Auswertung einfach R nain nein nein nein ja ja |
Ablesefehler maglich RSB L. ia ia ia ja | nein nein
Auswertfehler miglich o] 0 ja 0 | ja ja ja nein nein
|
Geritecharakteristik e
..!,'3'"5‘ mabil R TR nain nain nein nein rgin nein
|Batteriespeisung e nein nein nein nein nein nein
| Austausch-Service Bees e bedingt bedingt bedingt badingt bedingt bedingt
|Praiskategorie SR | T mittel mittel hoch hoch | tief tief
]
Einflisse durch:
Temperatur i v . pormal narmal normal narmal narmal normal normal
| Vibrationen 3 | gering | gering gering | gross gross gering gering |
; iﬂachglabigkﬁt wiihrend Messung gross gross gross missig missig gross gross |
Empfindlich gegen:
[Beschadigung Priifspitze ogeting ] mittel mittel gross gross gross gross
|| Eigenspannungen im Werkstoff gross klein klein klein klein | mittel mittel |
NEsse, Schmutz _geting mittel mittel gross gross qurin!' ] gering |
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